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Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

. Nie opieraj stép na pedale, gdy skrzynka sterujaca i silnik sg wigczone (stan uruchomienia).
. Instalacje i regulacje tego produktu nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu personelowi.

. Nie otwieraj skrzynki sterujgcej ani pokrywy silnika pod napieciem.

. Przed wymiang igty, nawlekaniem nici lub wymiang dolnej nici wytgcz zasilanie.

. Podczas instalacji lub demontazu wytgcz zasilanie i odtgcz wtyczke.

. Wytacz zasilanie przed podniesieniem maszyny do szycia.
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. Podczas korzystania z produktu unikaj zrodet fal elektromagnetycznych o wysokiej czestotliwosci oraz nadajnikow
radiowych, aby zapobiec zaktéceniom moggcym spowodowaé nieprawidtowe dziatanie serwonapedu.

Oswiadczenie:

1. W przypadku nieprzestrzegania instrukcji obstugi i wymogéw bezpieczeristwa wszelkie skutki ewentualnych wypadkéw
ponosi uzytkownik.

2. Bez naszej autoryzacji nie wolno modyfikowaé produktu; producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
konsekwencje takich dziatan.

Opis produktu:

Serwonaped zostat zaprojektowany i wyprodukowany z myslg o zastosowaniach mechatronicznych. Silnik charakteryzuje
sie oszczednoscig energii, wysokg wydajnoscig, kompaktowg budowg i niskim oddziatywaniem na srodowisko; moze by¢
stosowany w réznych przemystowych maszynach do szycia.

1. Budowa
Serwonaped sktada sie z uktadu sterowania oraz silnika.

A. Uktad sterowania obejmuje skrzynke sterujaca oraz regulator pedatu.

System jest tatwy w obstudze i zapewnia doskonate osiagi, w tym szybki start i szybkie zatrzymanie maszyny,
precyzyjne pozycjonowanie igly. Modutowy uktad elektroniczny posiada system samoochrony przed zbyt niskim napieciem,
przecigzeniem pragdowym, przegrzaniem i innymi nieprawidtowosciami. Ptynna regulacja predkosci odbywa sie za pomocg
pedatu.

B. Specyfikacja
Napiecie 220V 2-fazowe
Czestotliwosc 50-60 Hz
Predkosc 200-6000 obr./min
Moment obrotowy silnika <2.2 Nm




Instalacja panelu sterowania

1. Schemat klawiszy systemowych przedstawiono ponizej:
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2. Funkcje przyciskow:

Nr. | Przycisk

Funkcja

o

Przycisk parametrow.
Przytrzymaj klawisz ,,P” oraz klawisz ,,+”, aby wejs¢ do parametréw uzytkownika; hasto nie jest wymagane.
Przytrzymaj klawisz ,,P” oraz klawisz ,—”, aby wejs¢ do parametréw systemowych; wymagane jest hasto.

Przycisk zatwierdzania parametrow

S
+

Klawisz w gore (zwiekszanie wartosci)

Klawisz w dét (zmniejszanie wartosci)

Przycisk LED. Nacisnij przycisk — na wyswietlaczu pojawi sie ,,L on”, a funkcja os$wietlenia LED
zostanie wtgczona; nacisnij ponownie
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Przycisk pozycjonowania igty.

Nacisnij przycisk P, a na wyswietlaczu pojawi sie:

up — igta zatrzymuje sie w géornym potozeniu;

nacisnij ponownie, aby wyswietli¢ dp —igta zatrzymuje sie w dolnym potozeniu;
nacisnij ponownie, aby wyswietli¢ on — pozycjonowanie igty wytgczone.

3. Wejscie do parametréow:

Przyktad: Jak zmieni¢ kierunek obrotéw silnika z ruchu zgodnego z zegarem na przeciwny do ruchu
wskazéwek zegara:

Krok 1. Wiacz zasilanie.

Krok 2. Przytrzymaj przycisk ,P”, a nastepnie drugg reka nacisnij przycisk ,+”. Na ekranie pojawi sie P-00.
Krok 3. Nacisnij ponownie przycisk ,+”. Na ekranie pojawi sie P-02.

(P-02 to parametr odpowiedzialny za kierunek obrotéw silnika — znajduje sie w tabeli parametréow ogdlnych).

zegara).

Sposéb wejscia do parametru.

Przyktad. Jak zmienié obroty silnika z ruchu zgodnego na przeciwny do ruchu wskazéwek

zegara. 1: Wtacz zasilanie.

2: Przytrzymaj przycisk ,,P” i nie puszczajgc go, nacisnij druga reka przycisk ,+”; ekran wyswietli p-00. Nacisnij przycisk ,,+”,
ekran wyswietli p-02 (p-02 to parametr kierunku obrotdw silnika — znajduje sie w tabeli parametrow ogdlnych).

4: Nacisnij przycisk ,P”, aby wejs¢ do edycji parametru — ekran wyswietli , 1”.

5: Nacis$nij przycisk ,,—”, aby zmieni¢ ,1” na ,,0” (,,1” oznacza obroty zgodne z zegarem, ,,0” oznacza obroty przeciwnie do

6: Nacisnij przycisk ,,S”, aby zatwierdzi¢ parametr, zapisac i wyj$¢ z menu.




4. Przywrdc ustawienia fabryczne.

Zeby przywrd¢ ustawienia fabryczne: naciénij i przytrzymaj klawisz P, a drugg reka nacisnij przycisk ,,+”;
na ekranie pojawi sie p-00,

nastepnie nacisnij i przytrzymaj przycisk ,S” — przywrdcone zostang ustawienia fabryczne.

Ustawienia czesto uzywanych parametréw

Kod Nazwa parametru Zakres regulacji Ustawienie [Uwaga
fabryczne

P-01 Blokada maksymalnej  [200-6500 obr./min 4500

predkosci
P-02 Kierunek obrotéw 0 —obroty w |1 —obroty 1
lewo W prawo
P-03 Kat igty 01.06.2018 12
P-04 Predkosc rozpoczecia  [200-800 250
szycia
P-05 Przyspieszanie i 2000-4000 3500
zwalnianie
P-06 Ustawienie liczby 0-999 0
Sciegéw
P-10 Automatyczne Nastepnie nacisnij 0 Po wytaczeniu zasilania urzadzenie
czyszczenie biegu (run) |klawisz S, przestaje pracowac
aby zmieni¢ na
P-11 Czas rozpoczecia 0-2000 ms 0
podnoszenia stopki
dociskowej
P-12 Czas ochrony podczas [1-120s 4 s
podnoszenia stopki
dociskowej
P-13 Ograniczenie 50-1000 280

maksymalnego pradu

P-14 Pozycjonowanie igly 1: wykrywanie igly 1
0: brak wykrywania
P-15 Czy wykrywaé pozycje  [1: wykrywanie igty 1
igty w gorze 0: brak wykrywania

Po otwarciu parametru ,,P09” pojawia
P-17 Kod przywracania 01.03.2025 1 sie ,P17”; ustaw ,,3”,
ustawien fabrycznych

a nastepnie
przytrzymaj przycisk ,0K”, aby
przywrdci¢ ustawienia fabryczne

P18 Kod fabryczny 0000-9999 2013
0 wytgcza te funkcje, 1-15 wtacza miekki
P19 Sciegi wolnego szycia 0-15 0 start i ustawia liczbe sciegéw
(obowigzuje przy igle w gérnym
potozeniu)




P20 Predkosc tagodnego startu [200-3500 800
P21 Funkcja zasysania 0: wytgczone 1: wigczone 1 Uruchamianie lub zatrzymywanie zasysania
wraz z pracg silnika
P22 Liczba sciegdéw do 1-200 30 Liczba sciegdw uruchamiajgcych zasysanie
rozpoczecia zasysania (dziata, jesli P23 jest wtgczone)
P23 Liczba sciegéw do 0-200 0
zakonczenia zasysania
P24 Czas podtrzymania 50-2000 ms 120 ms Parametr obecnie nieuzywany
dziatania zasysania
P25 Czas petnej mocy zasysania [35-1000 ms 120 ms
P26 Moc przy petnej mocy 5-100% 100%
zasysania
P27 Moc podtrzymania 1-100% 80%
zasysania
P28 Czas zwolnienia zasysania [0-500 ms 20 ms
P29 Czas ochrony zasysania 1-120s 30s Maksymalny czas pojedynczego cyklu
zasysania
Przy ustawieniu 0 stopka nie podnosi sie po
nacisnieciu tylnej czesci pedatu regulatora
predkosci. Przy ustawieniu 1 stopka podnosi
sie w momencie nacisniecia tylnej czesci
P30 Tryb wyzwalania 0: wytgczone 1: wigczone 0 pedatu.
podnoszenia stopki Stopka pozostaje podniesiona do momentu
nacisniecia przedniej czesci pedatu lub
osiggniecia czasu ochrony.
Stopka podnosi sie réwniez automatycznie
po kazdym zatrzymaniu maszyny.
P-31 Czas rozpoczecia 0-2000 ms 0 Opdznienie startu podnoszenia stopki przy
podnoszenia stopki po ruchu wstecznym pedatu
nacisnieciu tylnej czesci
pedatu
P-32 Czas podtrzymania 50-1000 ms 160 ms Parametr obecnie nieuzywany
dziatania podnosnika stopki
P-33 Czas petnej mocy 35-1000 ms 160 ms
podnosnika stopki
P-34 Moc przy petnej mocy 5-100% 100%
podnosnika stopki
P-35 Moc podtrzymania 1-500% 80%
podnosnika stopki
P-36 Czas zwolnienia 0-120 ms 30 ms Czas zwolnienia dziatania podnosnika stopki

podnosnika stopki




P-37 Czas ochrony podnosnika [1-100 s 10s Maksymalny czas pojedynczego podtrzymania
stopki dziatania podnosnika stopki
P-38 Czas wyswietlania 200-6500 obr./min Wyswietlanie aktualnej predkosci obrotowe;j
silnika
P-39 Wyswietlanie napiecia 14-1010 195 Wyswietla biezgce napiecie regulatora predkosci
regulatora predkosci Napiecie punktu [0—1024, co odpowiada 0-5 V
neutralnego
Wyswietlanie napiecia Po przekroczeniu 395 V uruchamia sie alarm.
P-40 magistrali DC 60-500 V 310V (Napiecie magistrali DC + 1,414 = napiecie
magistrali AC)
Ustawienie na 0 wytgcza alarm nadnapieciowy.
Ustawienie na 1 wtgcza alarm. Gdy napiecie
magistrali DC przekroczy 395 V, zostaje wywotany
P-41 Przetacznik ochrony przed [0: wytgczone 1: 1 alarm Er16, a silnik automatycznie sie zatrzymuje.
przecigzeniem wtgczone Po spadku napiecia ponizej 385 V silnik moze
ponownie pracowac.
Ustaw ,,0”, aby wytaczyc.

Typowe btedy i sposby ich usuwania

napieciem

Kod Opis Mozliwe przyczyny btedu
Er01: |Brak sygnatu zatrzymania Wtyczki sygnatu lokalizatora nie sg podtgczone
Pozycja czujnika lokalizatora powinna znajdowa¢ sie w odlegtosci 1-1,5 mm od
punktu oraz elementu magnetycznego
Er02: | Nie wykryto regulatora  |Wtyczka urzgdzenia regulacji predkosci nie jest podfgczona
predkosci Przewdd regulatora predkosci jest uszkodzony
Er03: |Btad czujnika Halla silnika |[Nieprawidtowy styk w ztgczu dziewieciopinowym
lub btad fazy Silnik zostat nieprawidtowo zamontowany
Uszkodzony czujnik Halla
Er04: |Zadziatanie ochrony przedPrzecigzenie silnika
zablokowaniem wirnika |Niewtasciwy kontakt przewodu czteropinowego miedzy silnikiem a sterownikiem
Er05: |Sprzetowa ochrona przed |Przecigzenie silnika
nadmiernym pradem Uszkodzenie lub zty kontakt przewodu sygnatowego
Er07: |Btad komunikacji Nieprawidtowy sygnat wyswietlacza do ptyty systemowej
szeregowej
Napiecie zasilania napedu silnika jest zbyt wysokie — napiecie 220 V przekracza warto$¢ graniczna
Erl6: |Zabezpieczenie przed (AC310V) !ub zbyt duza bezwtadnos¢ obciqier.\ia powo’duje przell<.rocz<.enife dopuszczalnego napiecia
L. regeneracyjnego (DC 440 V), albo uszkodzony jest obwdd detekcji napiecia.
przecisgzeniem
Ochrona przed zbyt niskim 1. Nap,ie;.cie za.silani.a napedu silnika je_st .zbyt niskie - n.apiecie 220 V.s.pz.ada pon,ii.ej
Er20: wartosci granicznej (AC 91 V) lub napiecie napedu silnika spada ponizej wartosci

granicznej (DC 130 V), albo wystepuje btad w obwodzie detekcji napiecia.

Warunki otoczenia:
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promieniowaniu

. Nie uzywaj urzadzenia w wilgotnych miejscach

. Wymagane jest stabilne napiecie w zakresie 210-240 V

. Urzadzenie musi by¢ prawidtowo uziemione

. Nie uzywaj urzadzenia w wysokiej temperaturze

. Nie uruchamiaj silnika ani systemu sterowania w poblizu materiatéw ferromagnetycznych lub w strefach o wysokim




